Viggformar for vintergjutning

Bakgrund

Det vanligaste sittet att sorja for stérningsfri be-
tongproduktion vintertid #r att anviinda isolerade
formar och ticka in betongens fria ytor. Andra sitt
ir att indra betongsammansittningen eller att till-
fora virme.

Syfte
Arbetet har syftat till att utvirdera idén till en typ
av viggform avsedd att anvindas i vanligt husbyg-
gande. Idén ir att med hjilp av en virmefolie hilla
formsidan vid en sddan temperatur att betongens
egenvirme foérhindras att lamna viggen.

Formprototyp 1200x2700 mm anviind vid
faltforsoken ,

prree

Hostatherm
varmefolie

typ F 454
dimension
545x2650 mm

Genomforande

Projektet har genomforts med stéd fran SBUF och
BFR. Huvudansvarig for projektet har varit Sune
Almgqvist, Lambertssons Byggmaskiner. I projekt-
gruppen ingick representanter fér Lambertssons
Byggmaskiner, Firdig Betong, Kullenbergs, Valv-
konstruktioner och CTH. I en referensgrupp del-
tog féretagen inom FoU-Vist.

Projektet startade vintern 1990-91 har direfter
bedrivits under en tviirsperiod. Som virmeele-
ment i den nya formen har en 0,2 mm tjock elek-
trisk folie anvints. Temperaturutvecklingen hos
betong i den nya formen har uppmitts under falt-
missiga forhallanden och i laboratoriemiljé samt
jamf6rts med temperaturutvecklingen hos betong
i konventionell form.

Resultat

Mitningarna visade att med virmeelementinmon-
terade i formsidan kan hela viggen héllas varm,
utom i ett snitt lingst nere vid formfoten. Med
kompletterande virmekabel lings formfoten kan
tidig formrivning garanteras fér hela viggen - vid
utetemperaturen-10°C uppnédde betongenihela
viggen 4 MPa-nivin inom 16 timmar efter gjut-
ning. Fér dimensionering av uppvirmningssyste-
met kan datorprogrammet Vadau anvindas.

Merkostnaden fér att producera 1 m? firdig
vigg med den nya formen uppskattas till 15 kro-
nor, varav 4 kronor utgér energikostnad.
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